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Koroze kovovych materialit je proces, pri kterém se elementdrni kov meni pusobenim kysliku
a vlhkosti na hydratované oxidy. Tyto korozni zplodiny jsou veétsinou nestdlé a neprilnavé,
diky ,, houbovité “ strukture zadrzuji dalsi vihkost a tim podporuji pokracovani koroznich déjii.
Ztraty piisobené korozi predstavuji nesmirné Skody. Na ochranu kovovych vyrobku proti
korozi se jen v ceské republice vynaklada nekolik miliard korun rocné. Vice nez 80 % téchto

prostredkii pripada na ochranu proti prirodnim viiviim a atmosférické korozi.

Jako ochrana proti korozi se nej¢astéji pouzivaji natéry. Rozsah pouziti natérii je dan relativné
snadnou aplikaci, pomérné nizkymi pofizovacimi ndklady ve srovnani s jinymi zplsoby
ochrany (napf. smalty, kovové povlaky), univerzalnosti a moznosti ochrany nejriznéjSich

materiala.

Na ochranné vlastnosti natéri ma vliv celd fada Cinitell, z nichZ nejdilezitéjsi jsou: druh
natérové hmoty, uUprava povrchu kovu pfed zhotovenim natéru, celkova tlouStka natéru
astim souvisejici poérovitost, ale také intenzita sluneniho zafeni, vlhkost prostiedi,
zne€isténi ovzdusi agresivnimi latkami, pfipadné plisobeni mikroorganizmi a plisni a fada
dalsich faktora.

K chemické reakci vedouci ke korozi oceli je tfeba voda a kyslik. Difazi kysliku natérem
k povrchu kovu lIze jen tézko zabranit, a proto je rozhodujicim faktorem piitomnost vody. Ta
muze pii nizké tloustce pronikat filmem, ale pfi Upravé zkorodovanych povrchill je obsazena
také ve rzi, protoZe rez je v podstaté hydratovany oxid Zeleza. Aby byl natér zkorodované
oceli spolehlivy, je tfeba vlhkost pfi tvorbé filmu néjakym zplsobem vazat. Takovou
schopnost maji pouze specidlni dvouslozkové epoxidové hmoty nebo jednoslozkové
urethanové hmoty vytvrzované vzdusnou vlhkosti. U vSech ostatnich hmot se dosahne
dobrého vysledku jedin€ po dokonalém odrezeni povrchu bud’ mechanicky nebo chemicky za
pouziti odrezovacl. Oplachové odrezovace, které rez rozpoustéji napt. diky obsazené kyseliné
fosfore¢né, umoznuji odstranéni vznikajicich rozpustnych soli proudem vody a jsou tedy
ucinnéjsi nez odrezovace bezoplachové. Pii jejich pouZiti je rez pouze pasivovédna a ziistava
na povrchu kovu. Neni dobré divérovat zddné reklamé na tzv. ,,moudrou* barvu, kterou
natfete zarezivély povrch a natér pak prezije dlouha 1éta. Také tzv. ,,jednoSichtovky*, které se
pouzivaji ve funkci zadkladniho i1 vrchniho natéru zaroven, poskytuji obvykle horsi ochranu,

nez systém zakladni barva + dva nebo tfi natéry vrchni barvou.
V bézném zivoté pred korozi chranime stfechy, ploty, zahradni nabytek a jiné kovové
pfedméty. Zatimco pro natéry stfech a ploti mohou byt pouzity m&k¢i a vlacnéjsi hmoty,

protoze mechanické namdhani je zde minimalni, pro natéry zahradniho nabytku, suSaki na



pradlo a jinych exponovanych kovovych predméti je tieba pouzit hmoty s vétsi tvrdosti

a lepSimi mechanickymi vlastnostmi.

Kovové stfechy jsou obvykle zhotoveny z pozinkovaného plechu. Natirani pozinkovaného
plechu ma néktera specifickd pravidla. Prvni natér musi byt proveden na povrch ptimétrené
zoxidovany. Na cerstvém pozinkovaném plechu natéry ¢asto nemaji dostatecnou pftilnavost,
na piili§ zoxidovaném plechu pokrytém oxidem zinku dochdzi ke Spatnému smoceni povrchu
a naslednému odlupovani. Idealnim feSenim je pouziti reaktivni natérové hmoty, ktera zajisti
prilnavost celého systému jak na cCerstvém, tak i zoxidovaném podkladu. Velmi dobré
zkuSenosti mame s reaktivni barvou S 2008, kterd ma pifi spravné aplikaci idedlni adhezi
k podkladu a zaroven také antikorozni vlastnosti. Optimalni tloustka natéru barvou S 2008 je
mezi 8 a 12 um, pii které podklad prosvita a povrch se jevi spiSe jako uspinény. Pti aplikaci
barvy S 2008 nedostate¢né nafedéné muze dojit k odlupovani celého natérového systému.
Dalsi vhodny ptipravek objevujici se na ceském trhu se jmenuje Zn oxid. Ten se pouziva

hlavné na Cerstvé pozinkované plechy.

Dalsi dilezitou vlastnosti vSech néatérii na kovy je zajiSténi ochrany proti korozi. Zékladni
olejové natérové hmoty s olovem, které byly pro podobné tcely idealni, jsou dnes nahrazeny
novymi hmotami, které rychleji zasychaji a maji srovnatelné antikorozni vlastnosti. U téchto
modernich zékladnich syntetickych rozpoustédlovych natérovych hmot je casto mozné
nanaSet dal$i vrstvu natéru jiZz po jedné hodin€ zasychani. PfevaZnou vétSinou jsou na bazi
alkydovych pryskyfic a vyrabi je celd fada vyrobcl tuzemskych i zahrani¢nich. Klasickym
zastupcem je Barva syntetickd zakladni S 2000, ze skupiny rychleschnoucich napt. S 2129.

Kvalitativné vyssi uroven piedstavuji kombinace alkydovych hmot s chlorkaucukem, ktery
zlepSuje odolnost proti vode¢, chemikaliim (exhalacim obsaZzenym ve vzduchu) i odolnost na
povétrnosti. Klasickym zastupcem této skupiny je barva Formex S 2003 s obsahem zinkové
zluti, kterd zlepSuje pfilnavost k zinku a ostatnim lehkym koviim a poskytuje pfitom kvalitni
antikorozni ochranu. Vyborné vlastnosti vykazuje samoziejmé i na Cisté oceli. Jak jsme
zminili v minulych ¢lancich, s ohledem na stoupajici legislativni tlak zvoni této oblibené

natérové hmoté zvolna umiracek. Zinkova Zlut totiz obsahuje rozpustné slouceniny chrému.

Dalsi skupinu zdkladnich natérovych hmot piedstavuji dvouslozkové natérové hmoty
epoxidové nebo polyurethanové, piipadné jednoslozkové polyurethany zasychajici pisobenim
vzdusné vlhkosti. Tyto barvy jsou hufe dostupné v maloobchodni siti a je mozné je zakoupit
u specializovanych firem jako jsou Ameron, Avenarius-Agro, Hempel, Jotun, Sika nebo
Sigma Coatings. N¢které z téchto firem vyrabé&ji natérové hmoty pro lodé, které se velmi

dobfte hodi k ochrané kovovych sudi a nddob na vodu.
Samostatnou skupinu zékladnich natérovych hmot tvoii hmoty feditelné vodou, at’ jiz na bazi
disperzi, alkydovych pryskyfic ¢i epoxidli. Tyto materidly vytvareji vétSinou velmi pruzné

a prilnavé natéry s dobrou mechanickou odolnosti. Jejich antikorozni piisobeni je nepatrné



horsi nez U natért rozpoustédlovych. Jsou také citlivéj$i na podminky pfi nandseni a vyzaduji
perfektni predupravu povrchu, tedy dikladné odmasténi a odrezeni. Na druh¢ stran¢ natéry na
bazi styrenakrylatovych disperzi jako je Antikor od firem Austis, Building Plast nebo Tebas,
maji vybornou pfilnavost na Cerstvém pozinkovaném plechu a neni tedy nutné pouZzivat

reaktivni zaklad.

Vrchni natéry stfech musi odoldvat naronym podminkam, kterym jsou bezprostiedné
vystaveny. V 1été se za dne film siln¢ ohfiva a musi se pfizplisobit zménam plochy danych
tepelnou roztaznosti kovového podkladu. V zimé¢ na natéru lezi snih a zéroven je plech
vétSinou z vnitini strany ohfivan. Barva by se tedy méla svymi vlastnostmi blizit charakteru

podkladu. Pro zajisténi kvalitni ochrany musi byt pruzna a dokonale pfilnava.

Mezi klasické vrchni natérové hmoty na kov patii alkydové natérové hmoty (tuzemsky
zastupce je S 2013 Industrol). VylepSenou verzi je kombinace alkydové pryskyfice s olejem,
ktery zvySuje pruznost ndtéru i odolnost na povétrnosti a zaroven zlepSuje roztiratelnost
materidlu. Diky obsahu oleje jsou tyto hmoty polomatné, coz neni pii natérech stiech
zpravidla na zavadu. Ceskym zastupcem je barva S 2014 Barva synteticka na konstrukce
vrchni. Jak bylo ovéfeno v praxi, pii pouziti kvalitniho zdkladu (napf. Formex) vydrzi

dvouvrstvy natér v nasich podminkach bez problému 10 let.

Vyssi tfidu pifedstavuji vypalovaci natérové hmoty pouZivané na povrchovou tUpravu
automobildi, napt. S 2053 Email synteticky vypalovaci. Pro dosaZeni rychlejsiho zasychani za
normdlni teploty je do téchto hmot pfidavan Lak nitroceluléozovy opravarsky C 1145
v mnozstvi 10 az 20 % na email pied ziedénim. K dokonalému vytvrzeni pak dochézi béhem
nckolika mésicti piisobenim slune¢niho zareni. V maloobchodech je dostupnd smés téchto
hmot pod oznacenim Email nitrokombinaéni univerzalni C 2024 nebo C 2028. Tyto hmoty
jsou vhodné i pro povrchovou upravu susakii na pradlo, zahradniho ndbytku a ostatnich
kovovych predmétl, protoze maji velmi dobré mechanické vlastnosti a vysokou tvrdost.
Vhodnym podkladem pod tyto natéry je i1 tentokrdt Formex nebo jiné rychleschnouci

alkydové natérové hmoty.

Spickovou kvalitu v oblasti ochrany kovii piedstavuji dvouslozkové polyurethanové natérové
hmoty, které maji pii dvouvrstvém natéru Zivotnost vy$si nez 15 let. Tyto hmoty vyrabi
a dodava mnoho firem a obvykle se uplatituji v oblasti autoopravarenstvi. VétSina prodejct je
schopna natdénovat vybrany systém na jakykoliv poZzadovany odstin, cena se vSak pohybuje
podle odstinu mezi 500 a 1000 K¢ za 1 litr. Polyurethanové hmoty u néas vyrabi Colorlak
Staré Mésto pod oznac¢enim U 2054, U 2059, U 2060 a Balak Kralupy pod oznacenim S 2844.
Ceny tuzemskych hmot se pohybuji mezi 150 az 250 K¢ za 1 litr.

Vrchni vodou feditelné barvy jsou nejcastéji vyrabény z akrylatovych disperzi, ale existuji
také vodou feditelné ekvivalenty na bazi alkydu, polyuretanti i epoxidi. Klasickymi zastupci

této skupiny jsou ¢eské vyrobky firem Austis, Building Plast, HET, Tebas nebo Teluria. Pro



natéry stfech je dilezitym faktorem tzv. ,early rain resistance®, tj. Casna odolnost desti, ktery
muze pil praci v exteriéru piijit v kazdém okamziku. Pokud natér neodoldva zaddoucim
zpusobem, miize pii no¢nim desti dojit k tvorbé puchyit nebo mize byt smyta nedostatecné

zaschla barva.

Zvlastni oblast aplikace natérovych hmot jsou ploty. U nového pletiva je z hlediska jeho
struktury nejvyhodnéjsi nandset barvu valeckem. Pokud je pletivo pozinkované, plati pro
natéry stejné zasady jako u pozinkované¢ho plechu. Vétsi problém nastava, pokud pletivo
Zkoroduje jesté pred natérem nebo se udrzba opozdi za Zivotnosti natérového systému.
Dokonalé odrezeni pletiva stejné jako dalSich prefabrikati uzivanych na kovové ploty je
prakticky nemozné. Jedinym feSenim je v takovém piipad€ zbavit povrch hrubych necistot
a prachu a natfit ho bez odrezovéani nebo jiné predupravy levnou zdkladni barvou (nejlépe
syntetickou, protoze ta lépe snasi nedostatecné ocistény povrch) a levnym emailem, ktery
muze byt jak synteticky, tak vodou feditelny. Musime vSak pocitat s tim, Ze natér budeme

muset pomérné€ brzy opakovat.

Jak jiz bylo fe€eno, piediiprava povrchu jako je fadné odmasténi a odrezeni, je rozhodujici
pro zivotnost novych natér. I mén¢ kvalitni barva na dobfe pfipraveném povrchu vydrzi déle
nez Spickova barva na povrchu rezavém. Otazkou ziistdva, zda pii opravnych natérech
odstraniovat starou barvu. VSe zélezi na jeji pfilnavosti, kterd se nejlépe zjisti tzv. miizkovym
fezem. Ten se provadi ostrym nozem nebo skalpelem v podobé n¢kolika paralelnich fezl ve
vzdalenosti asi 2 mm, které se kolmo piekiizi dal$i sadou fezii. Pokud vzniklé ctverecky
odpadavaji od podkladu, je pfilnavost nedostate¢na (viz obr.). V takovém piipadé musi byt

stary natér kompletné a beze zbytku odstranén.

Pfilnavost  vyborna problematicka zcela nevyhovujici

Efektivni odstranovani nepiilnavych natéri je mozné provadét mechanicky nebo tlakovou
vodou s piidavkem saponatu, ktery zaroven povrch plechu odmasti a o¢isti mista, na kterych
doslo ke sloupnuti filmu. Pro tento ucel lze doporucit napt. piipravek Star 50 firmy Everstar

obsahujici pasivacni ptisadu, ktera zabranuje pokracovani koroznich procesti v mistech, kde



chybi vrstva zinku. OcCistény povrch se oplachne Cistou vodou, aby byly odstranény zbytky
saponatu. V mistech, kde staré natéry neni mozné otryskat tlakovou vodou, je nutné pouzit
mechanické prostfedky. Zkorodovand mista je tieba piebrousit brusnym papirem ru¢né nebo
mechanicky az na Cisty kovovy podklad a po odmasténi zabrouSené¢ho mista organickym

rozpoustédlem ihned nattit zakladni barvou.

Ptiklad levného natérového systému na pozinkovany plech

Reaktivni barva S 2008/0600 Barva synteticka reaktivni dvouslozkova
1x Zlutozelena

tloustka 8-12 um | S 6032 Tuzidlo
L 6000 Redidlo pro nafedéni tuzidla
S 6010 Redidlo natuzené smési k dosazeni aplikaéni
viskozity

Zikladni barva S 2003/0600 Barva syntetickd zékladni na lehké kovy Formex
1x olivove zelena

tloustka 40 um C 6000 Redidla pro S 2003
S 6005
Vrchni barva S 2014/0840 Barva synteticka na konstrukce vrchni
2X cervenohnéda
tloustka 2x40 um |S 6006 Redidla pro S 2014
S 6001

Pfevazna vétSina natérovych hmot doporucovanych v tomto €lanku je tuzemského ptivodu.
Diky jednotnému systému zavedenému v uplynulych desetiletich u vSech vyrobcii jsou tyto
produkty bez problému dostupné v celé republice. Pokud se tyka zahrani¢nich firem, je sektor
jednoslozkovych barev zasobeny ve zhruba stejném rozsahu. Tézka korozni ochrana vyrobkt
pro silng agresivni prostiedi, kterd se provadi vétSinou dvouslozkovymi systémy, je doménou
zahrani¢nich vyrobct. Podle naSich zkusenosti se kvalita dovozového zbozi nelisi vyrazné od
tuzemského ve vlastnostech suchého filmu. V oblasti aplikace je rozdil vyraznéjsi.
V zahrani¢i v minulosti hrala vétsi ulohu orientace na nazor zakaznika, coz se projevilo napf.
snizovanim zéapachu natérovych hmot nebo v Upravé viskozity tak, aby barva nestékala
a neukapavala pii natirani. Na prodejnich mistech je zpravidla k dispozici firemni literatura,
poradenska sluzba, pfipadné tonovani na pockani. Ceny zahrani¢nich hmot jsou dany
pfevazné obchodni politikou doty¢né firmy nebo prodejce, takze se pohybuji od ptiblizné
srovnatelnych s tuzemskymi po né€kolikanasobné vyssi. U dovozovych barev je cena vztazena
vétSinou na objem, ktery pfimo souvisi s vydatnosti hmoty. U ceny za hmotnostni jednotky,
kterd je u tuzemskych vyrobkl velmi Castd, uZ tato souvztaznost neni tak jednoznacna. Proto
je tieba pfed nakupem peclivé prostudovat etiketu a provést alesponn hrubou kalkulaci
vydatnosti. Ne vzdy je zbozi, které vypada na prvni pohled jako nejlevnéjsi, také ekonomicky

nejvyhodnéjsi.



Na zavér bychom chtéli shrnout zakladni pravidla pro tispésné a trvanlivé natirani:

Tajemstvi uspéchu spociva piedev§im v preduprave povrchu.
Prvni vrstvu je vzdy vyhodnéjsi nanaset Stétcem.
Dalsi vrstvu je tieba nanaSet az po dokonalém zaschnuti ptfedchazejiciho natéru.

Dv¢ slabé vrstvy natéru jsou vzdy lepsi nez jedna silnéjsi.



