2 SPOLCHEMIE APPLICATION DATASHEET

HIGH PERFORMANCE EPOXY SYSTEM

SADURIT 520-1668NF

PInény epoxidovy zalévaci systém pro vnitfni aplikace s UL94 V0

CHARAKTERISTIKA PRODUKTU

SADURIT 520-1668NF je modifikovana nizkomolekularni epoxidové pryskyfice se specialnim tvrdicim systémem. Tento systém se
vykazuje dlouhou dobou zpracovatelnosti pfi normaini teploté, nizkym smrsténim a nizkou tentenci k sedimentaci. Je dodavan jako
Slozka A - pryskyfice, Slozka B — tvrdidlo. Systém musi byt vytvrzovan za minimaini teploty 80 °C

POUZITI

Pro zalévani elektrickych a elektronickych Casti, pro pfistrojové a suché distribuéni transformatory, rozvadéce atd.

VLASTNOSTI PRODUKTU

Vlastnosti nevytvrzeného systému
SADURIT 520-1668NF slozka A

Viskozita pfi 60°C 3,0-6,0 Pa.s C@N EN ISO 12058-1
Hustota pfi 25°C 1,6-1,8 g/cm? CSN EN ISO 1675
SADURIT 520-1668NF slozka B

Viskozita pfi 60°C 2,0-5,0 Pa.s C§N EN 1SO 12058-1
Hustota pfi 25°C 1,7-19 g/cm? CSN EN ISO 1675
Pomér miseni

Slozka A - pryskyfice 100 Hmotnostnich dild

Slozka B - tvrdidlo 100 Hmotnostnich dil

Pred aplikaci je nutné diikladné promichat v§echny slozky

SADURIT 520-1668NF systém

Pot-life pfi 25°C min.8 hodin
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TECHNOLOGICKY PROCES

Teplota na formé

APG proces

Vakuovy proces

Cas odformovani

APG proces

Vakuovy proces
Viytvrzovaci podminky
APG proces (dotvrzeni)
Vakuovy proces

120 - 160°C
80 -120°C

10 — 45 min
1 -6 hours

min 5 hod pfi 140°C
min 4 hod pfi 80°C+8 hod pfi 140°C

Viytvrzovaci podminky — reZim vytvrzeni pfi riznych teplotach

Temperature of curing Gel time
80-90 °C min. 4 hodin
nebo 90-110°C min. 2 hodin
nebo 110-120 °C min. 30 min
nebo 120-140°C 20 min
CAS GELACE
Zavislost ¢asu gelace na teploté, A/B 100/100
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HIGH PERFORMANCE EPOXY SYSTEM

VISKOZITA
Zavislost viskozity systému na teploté, A/B 100/100
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HIGH PERFORMANCE EPOXY SYSTEM

MECHANICKE A FYZIKALNi VLASTNOSTI

Méfeno na normovaném télese pfi 23°C
Vytvrzeno 10 hodin pfi 140°C

A/B 100/100 Jednotky Metody
Pevnost v ohybu 85-95 MPa ISO 178
E-modul v ohybu 11 000-12 500 MPa ISO 178
Prihyb 0.8-1.1 % ISO 178
Pevnost v tahu 50-65 MPa ISO 527
E-modul v tahu 9500-11 000 MPa ISO 527
Prodlouzeni 0.6-0.9 % ISO 527
Rézova houzevnatost 6-10 kd/m3 ISO 179
Teplota skelného piechodu (DSC) 100 - 110 °C ISO 11357-2
Teplota skelného piechodu (DMA) 120 - 135 °C DMA
Teplotni tiida H IEC 60085
Hoflavost VO Tfida UL %4
Nasakavost (téliska: 50x50x4 mm)
10 dnui pfi 23°C 0.10-0.20 Hm.% ISO 175
60 min pfi 100°C 0.15-0.20 Hm.%
Teplota rozkladu Min 340 °C DTA
Plnéni 64.6 %

ELEKTRICKE VLASTNOSTI

MéFeno na normovaném télese pfi 23°C
Vytvrzeno 10 hodin pfi 140°C

A/B 100/100 Jednotky Metody
Elektricka pevnost 18-22 kV/ mm IEC 60243-1
Difuzni elektricka pevnost HD 2 Tfida DIN 0441/1

Odolnost vii¢i obloukovému vyboji vysokého

PR 90-125 s IEC 61621
napéti a nizkého proudu
Odolnost plazivym prouddim
Test s roztokem A >600-0.0 CTI I[EC 60112
Test s roztokem B >600M-0.1 CTI
Vnitini resistivita — 1000 V 3.10%8 Q.cm |EC 60693

Teplotni zavislost reélné Casti komplexni permitivity €' (-) a ztratového Cinitele tnd (-).
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Teplotni zavislost vnitfni rezistivity py (Qm).
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BALENi
SADURIT 520-1668NF se pini do 20L obald.

SKLADOVANI

Skladuje se v uzavienych obalech v krytych suchych skladech pfi teplotach 5 - 25 °C. Nesmi byt skladovany v blizkosti tepelnych
zdroju a nesmi byt vystaveny pfimému sluneénimu zafeni. Zaruka jakosti je 6 mésict od data vyroby.

BEZPECNOSTNi UDAJE

Podrobné tdaje jsou uvedeny v pfislusném bezpecnostnim listu.

POZNAMKA

Udaje o vlastnostech vyrobku a jeho zpracovani byly ziskany laboratornim méfenim a aplika&nimi zkouskami. Prospekt véak miize
jen pravné nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je nutno pfizpUsobit konkrétnim podminkam.
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