2 SPOLCHEMIE APPLICATION DATASHEET

HIGH PERFORMANCE EPOXY SYSTEM

SADURIT 531-0522

PInény epoxidovy zalévaci systém pro vnitfni aplikace

CHARAKTERISTIKA PRODUKTU

SADURIT 531-0522 je pfedplnénad modifikovana nizkomolekularni epoxidova pryskyfice a neplnéné aminické tvrdilo. Tento systém
ma omezenou dobu zpracovatelnosti pfi normaini teploté. Je dodavan jako Slozka A — pryskyfice, Slozka B — tvrdidlo. Systém
vyvrzuje za normalni teploty a je doporu¢eno dotvrzeni za minimalni teploty 100 °C.

POUZITI

Vnitfni elektrické a elektronické dily pro nizké napéti, ¢asti zafizeni, prichodky, pfistrojové a suché distribuéni transformatory,
rozvadéce atd..

VLASTNOSTI PRODUKTU

Vlastnosti nevytvrzeného systému
SADURIT 531-0522 slozka A

Viskozita pfi 60°C 13-19 Pa.s CSN EN ISO 12058-1

Hustota pfi 25°C 1,5-17 g/cm3 CSN EN ISO 1675

Obsah plniva 45 - 55 % -
SADURIT 531-0522 slozka B

Viskozita pfi 60°C 5-20 mPa.s CSN EN SO 12058-1

Hustota pfi 25°C 0,92 -0,96 g/cm? CSN EN ISO 1675
Pomér miseni

Slozka A - pryskyfice 100 Hmotnostnich dild

Slozka B - tvrdidlo 13 Hmotnostnich dil(

Pred aplikaci je nutné diikladné promichat v§echny slozky
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TECHNOLOGICKY PROCES

Teplota zalévani 25°C
Teplota navijeni 90 °C

Cas odformovani 6 hod
Dotvrzeni 7hat100 °C

Gel time pifi 25°C

140 min (v 1 kg vzorku)
97 min (v 5 kg vzorku)

TEPLOTNi PRUBEH

System Sadurit 531-0522, 5 kg vzorek, NarUst teploty v ¢ase béhem reakce.
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MECHANICKE A FYZIKALNi VLASTNOSTI
MéFeno na normovaném télese pfi 23°C
Viytvrzeno 7 hodin pfi 100°C
AB 100/13 Jednotky Metody
Pevnost v ohybu 110-130 MPa ISO 178
E-modul v ohybu 6 500 - 7 500 MPa ISO 178
Prihyb 18-25 % ISO 178
Pevnost v tahu 65-280 MPa ISO 527
E-modul v tahu 6 500 -7 500 MPa ISO 527
Prodlouzeni 14-17 % ISO 527
Rézova houzevnatost 14-20 kd/m3 ISO 179
Teplota skelného pfechodu (DSC) 85-100 °C ISO 11357-2
Teplota skelného piechodu (DMA) 105-120 °C DMA
Teplotni tiida F IEC 60085
Hoflavost HB TFida UL 94
Nasakavost (téliska: 50x50x4 mm)
10 dnd pfi 23°C 0,10-0,20 Hm.% ISO 175
60 min p¥i 100°C 0,15-0,20 Hm.%
Teplota rozkladu Min 340 °C DTA
PInéni 40-50 %
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ELEKTRICKE VLASTNOSTI

Méfeno na normovaném télese pfi 23°C
Vytvrzeno 7 hodin pfi 100°C

A/B 100/13 Jednotky Metody
Elektricka pevnost 18-22 kV/ mm IEC 60243-1
Odolnost plazivym proudim
Test s roztokem A >600-0.0 CTl IEC 60112
Test s roztokem B >600M-0.1 CTI
Electrolytic corrosion A-12 grade IEC 60426
Dielectric constant - £ (50 Hz, 25°C) 4.5 IEC 60250
Loss factor - tan & (50 Hz, 25°C) 3.3 % IEC 60250
Thermic conductivity A 04-05 W/mK
Vnitini resistivita — 1000 V 1.1015 Q.cm IEC 60693
BALENI

SADURIT 531-0522 se pini do 20L oball.

SKLADOVANI

Skladuje se v uzavienych obalech v krytych suchych skladech pfi teplotach 5 - 25 °C. Nesmi byt skladovany v blizkosti tepelnych
zdrojl a nesmi byt vystaveny pfimému sluneénimu zafeni. Zaruka jakosti je 6 mésicl od data vyroby.

BEZPECNOSTNI UDAJE

Podrobné Udaje jsou uvedeny v pfislusném bezpecnostnim listu.

POZNAMKA

Udaje o vlastnostech vyrobku a jeho zpracovani byly ziskany laboratornim méfenim a aplikagnimi zkouskami. Prospekt véak mize
jen pravné nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je nutno pfizpUsobit konkrétnim podminkam.
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