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VEROPAL 14

CHARAKTERISTIKA

Veropal 14 dvouslozkové epoxidové lepidlo vytvrzujici za pokojové teploty. Systém ma charakter tixotropni pasty a po vytvrzeni
vykazuje vysokou miru pevnosti a vysokou chemickou odolnost. Veropal 14 se pouziva k lepeni kovl elektronickych soucastek a
dalSich substratd. Systém je teplotné odolny do 120 °C a je schopny vyplfiovat spary az do tloustky 5 mm.

APLIKACE

Optimalni vlastnosti lepeného spoje zavisi na spravném predupravé lepenych ploch. Povrch podkladu musi byt o€istény dobrym
odmastujicim prostfedkem jako je aceton, isopropanol nebo jiné podobna odmastovadla, aby se odstranily veskeré zbytky oleju,
tukd a necistot. Nemély byt pouzivany benzin nebo prdmyslova fedidla. Nejpevnéjsi spoje Ize ziskat mechanickym zdrsnénim nebo
chemickym naleptanim odmasténych povrchd.

MiSICi POMERY

Parts by weight Parts by volume
Veropal 14 comp. A 100 100
Veropal 14 comp. B 50 50

Pryskyfice a tvrdidlo musi byt Fadné smichany, aby vznikla homogenni smés. Veropal 14 je také k dostani v kartuSich obsahuijicich
statické mixery a Ize je aplikovat jako lepidlo pfipravené k pouZiti.
VLASTNOSTI SYSTEMU

Veropal 14 slozka A Veropal 14 slozka B Veropal 14 (po smiseni)
Barva Seda pasta Seda pasta Seda pasta
Viskozits pfii 25°C (Pa.s) ca 100 tixotropni tixotropni
Hustota (g/cm?) 1.6 1.6 1.6
Doba zpracovatelnosti (100 g/25°C) - - 60 min
Skladovatelnost (5-40°C) 2 roky 2 roky -

Pryskyfice / tvrdidlo se mliZe aplikovat ruéné nebo pomoci robotu na pfedupravené a suché povrchy. Pro zajisténi nejvy$si pevnosti
lepeného spoje ve smyku se tloustka filmu lepidla ve spafe pohybuje mezi 0,05 az 0,15 mm, tu Ize zarudit napf. vlozenim
distan¢nich dratki do lepeného spoje. Lepeny spoj je vhodné po ur€itou dobu fixovat pfiméfenym tlakem, aby nedochazelo
k vzajemnému posuvu lepenych substratli nebo k odchlipnuti jednoho ze substratd v pribéhu vytvrzovani. Velmi dalezitym voditkem
strojni aplikovatelnosti a pouZitelnosti pro tepelné citlivé vyrobky je vyvoj tepla b&hem sitovaci reakce.

Primérna stfihova pevnost standardnich slept kov - kov (ISO 4587)
Viytvrzeno 24 hodin/23°C and 10 hodin/50°C
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Aluminium Copper alvanised Steel 37/11 Stainless
steel steel A44
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Pramérny stfihova pevnost standardnich slpti plast - plast (ISO 4587)
Viytvrzeno 24 hodin/23°C and 10 hodin/50°C
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Doba vytvrzeni k minimalni stfihové pevnosti slepu
Teplota °C 10 15 25 40 60 100
Doba vytvrzeni Hodiny 15 8.5 3 - - -
LSS >1 MPa Minuty - - - 65 18 4
Doba vytvrzeni Hodiny 22 11 5 - - -
LSS > 10 MPa Minuty - - - 85 25 5

Mechanické vlastnosti
Vytvrzeno 24 hodin/23°C a 10 hodin/50°C (vysledky Tg + 1 hodina/85°C)

Vlastnost Hodnota Norma
Pevnost v ohybu 60-65 MPa ISO 178
Modul pevnosti v ohybu 4000 -4 500 MPa ISO 178
Tahova pevnost 25-30 MPa ISO 527
Prodlouzeni 13-2 % ISO 527

Tg (DMA) 95-105 °C -

Tg (DSC) 80-85 °C -

BALENI

Dle dohody se zakaznikem. Standardné v kartuSich o objemu 200 ml; 1L, 5L a 20 L obalech.

BEZPEGNOST A HYGIENA PRI PRACI:

Pracujici musi byt vybaveni pracovnim odévem, rukavicemi z PVC nebo PE, ochrannymi brylemi nebo obli¢ejovym Stitem. Pfi préci
s je zakazano jist, pit a koufit. Pracovnici musi dodrzovat zasady osobni hygieny. Po préci je tfeba ruce umyt teplou vodou a
mydlem nebo vhodnou myci pastou a po osueni oSetfit vhodnym reparacnim krémem.

SKLADOVANI

Skladuje se v uzavienych obalech v krytych suchych skladech pfi teplotach 15 — 25 °C. Nesmi byt skladovany v blizkosti tepelnych
zdroju a nesmi byt vystaveny pfimému sluneénimu zafeni. Zaruka jakosti je 24 mésicli od data vyroby

POZNAMKA

Udaje o vlastnostech vyrobku a jeho zpracovani byly ziskany laboratornim méFenim a aplikadnimi zkouskami. Tento prospekt miize
jen pravné nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je nutno pfizpisobit konkrétnim podminkam.
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