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VEROPAL SUPER (HE 20-06)

CHARAKTERISTIKA

Veropal Super (HE 20-06) je unikatni hybridni epoxidové dvouslozkové strukturalni adhesivum s vysokou taZnosti az 55% a
soucasné s vynikajici pevnosti v odlupu a smyku. PouZiva se ke strukturainimu lepeni Siroké Skaly substratd. Vedle kov, kovovych
konstrukci, dfeva, keramiky je vhodny pro lepeni Fady polymernich kompozitnich material(i, jakymi jsou napf. sklenénymi viakny
vyztuzené polyestery, epoxidy (SMC) apod. Pomoci lepidlového systému Veropal HE 20-06 Ize také lepit nékteré obtizné lepitelné
termoplastické materialy.

APLIKACE - 25 ml kartuse

Nejdfive se odlomi z vystupu tubiCek kryt, ktery je mozné po pouziti nasadit na vyvody z tubi¢ek, pro ochranu pfed dal$im pouziti.
Podél tubicky je plastova Spachtlicka, ktera se odlomi. Pfed vytlaenim potfebného mnoZzstvi lepidla je nutné nechat kartusi ve svislé
poloze s vyvody doli, tak aby pfipadné vzduchové bubliny pfi vytlaovani neovlivnily vysledny pomér slozek. Pak se vytlaéi potfebné
mnozstvi lepidla a promicha se Spachtlickou. Po promichani je mozné lepidlo aplikovat na lepené substraty.

VLASTNOSTI PRODUKTU
Vlastnosti slozky A a B pred smichanim

Slozka A Viskozita 25 °C 5-15 Pa.s CSN 640349
Slozka B Viskozita 25 °C 5-15 Pa.s CSN 640349
Misici poméry
[ Slozka A: B | 1: 1 hmotnostni dily 11 objemové dily |
Vlastnosti slozky A a B po smichani
Viskozita pfi 23 °C (max.) 15-22 Pa.s
Doba zpracovatelnosti (10 g/ 23 °C) 15-20 min
Doba gelace (10 g/ 23 °C) 150 min
Cas gelace ve filmu (150 ym/ 23 °C) 6 hod

Obvykla tloustka filmu lepidla ve spafe se pohybuje mezi 0,05 az 0,25 mm, tu Ize zarucit napf. viozenim distan¢nich dratki do
lepeného spoje. Lepeny spoj je vhodné po urcitou dobu fixovat pfiméfenym tlakem, aby nedochézelo k vzajemnému posuvu
lepenych substratd nebo k odchlipnuti jednoho ze substratd v pribéhu vytvrzovani. Velmi dllezitym voditkem strojni aplikovatelnosti
a pouZitelnosti pro tepelné citlivé vyrobky je vyvoj tepla b&hem sitovaci reakce.

VLASTNOSTI SLEPU

substrat Mez pevnosti ve smyku [MPa] na hliniku
24 h/23°C 7dni/23°C | 24 h/23°C +2h/120 °C
hlinik 14,5 29 22
ocel 13 14 17
Nenasyceny polyester (laminat, SMC, gelcoat a pod.) >10,1 - -
Polykarbonat >9 - -
ABS >4 - -
Houzevnaty polystyren >3 - -
Mez pevnosti v odlupu [N/ 10 mm] na hliniku
4h/23°C 24 h/23°C+2h/120°C
20 25

Vybrané vlastnosti vytvrzeného systému

Mez pevnosti v tahu

16 MPa

Prodlouzeni do poruseni min.

40 %
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E-mail: blanka.orsagova@synpo.cz, http://www.synpo.cz
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